Au bout de X cycles du méme lype, vous
arrivez sur ces butées, c’est fini!

arfez-le définilivement & I'aide d’un démonle-pneus,

mais allez-y mollo.

0On voit sur celte photo que le joint torigue

Failes d’abord loumner le porte-burin sur o o uiin relient bien la limaille.

lui-méme pour le dégager du vilebrequin.

Serrez jusqu’a ce que le joint soil en place. Laissez sécher
toute une nuil, poulie en place.

Celte vue vous monke 3 quoi ressemble I'sssemblage vu de
Fintérieur. L’étanchéité est assurée !

Voici une poulie
acier (3 gauchel
dont Ia portée

est usinée au .
diametre 45 mm.
A comparer avec
une poulie
d'origine (diameélre
50 mm). Altenlion,
failes en sorte que
l'usinage ne se
termine pas en
angle drail (source
de felures el

de cassel, mais
en léger arrondi.

Avec une lime, il faul Iégérement casser I'angle du rebard

Sur celte autre vue, vous remarquez bien Pépaulement Aee e e it endommager le joint e e ne

draile, une poulie alu usinée el serﬁe d’une douille acier

{au diametre 45 mm, évidemmen}l) pour un meilleur conltact
poulie-joint. Pas facile a lrouver, mais CB, par exemple, en propose.

sur lequel va buler le joint spi.

Vaici le joint spi. La face creuse avec le
pelit ressort se monte évidemment vers
Pintérieur du bloc.
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doil plus étre coupant lorsque vous passez le doigl.
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puis 3 le coller au bloc.

orésentez le joint spi sans enfoncer. Enduisezlz sur le pourtour extérieur de pale 8
;:iisfeg‘je BIJI que Iean Hrouve dans les kils cylindres. Cela va aider 3 le faire glisser,

AUTRES SOLUTIONS...

I existe d'autres kits joint spi, plus ou moins sophistiqués, comme celui gqui
est fabriqué par CB Performance. Beaucoup plus simple, il ne demande
aucun usinage (sauf celui de la poulie, que 'on peut acheter déja aux
cotes chez CBj, puisque le joint se cale dans une douille rapportée,
cette derniére se montant a 'emplacement de la poulie.
D'autre part, nous savons fort bien que vous n'allez pas tous
acheter un outil Berg pour effectuer cette transformation,
a moins de vous grouper entre amis. La solution est alors
de confier le bioc nu {sans vilebrequin] a un atelier
& de mécanique de précision qui l'usinera aux cotes du
Jjoint spi qu'il aura choisi. It usinera également la poulie,
toujours en fonction du joint, cela va sans dire. Rappelez-
vous tout de méme que la profondeur de ['usinage avec le
Jjoint Berg est de 7,6 mm, et que le diamétre d'usinage de
la poulie est de 45 mm. Cela vous donnera une idée pour
trouver un joint aux dimensions semblables.
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